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1.0- INTRODUCAO
1.1- GERAL

As presentes especificagfes fixam as condi¢bes, normas e métodos de ensaio a serem
empregados na selegdo dos materiais para estruturagio, revestimento e detalhamento e os
procedimentos a serem adotados para uma perfeita execugfio do projeto, fornecimento, fabricagio,
transporte, montagem e acabamentos necessarios para:

* VAGOES E LOCOMOTIVA.

1.2- CONTROLE DE QUALIDADE

Por se tratar de obra com caracteristicas Unica e de cunho artistico, o fabricante devera
fornecer ATESTADO COMPROVANDO JA TER EXECUTADC UMA OBRA NOS TERMOS
E CONCEITO EXIGIDOS.

Na obra s6 deverfio ser empregados materiais reconhecidamente de primeira qualidade e
que estejam rigorosamente de acordo com as presentes especificagdes.

AFISCALIZACAO sereserva o direito de exigir ensaios ou andlises dos materiais em
laboratério sempre que julgar necessario, independente daqueles que normalmente serdo realizados
para o confrole de qualidade que a obra requer, sendo por conta do fabricante os custos com estes
ensaios.

Todos materiais s6 poderfio ser utilizados ap6s necesséria aprovagio da FISCALIZACAOQ, tendo
esta o direito de rejeitar o emprego de todo e qualquer material que julgue em desacordo com o
exigido.

Todos os materiais impugnados pela FISCALIZACAO deverdo ser retirados do local de
execugfo da obra dentro do prazo determinado.

Obs: As divergéncias que existirem entre qualquer parte do desenho e os materiais indicados
nestas especificacoes deverdo ser submetidas prontamente a FISCALIZACAQ que é a unica

autorizada a sana-las.

Os servigos deverfio ser executados com méo-de-obra realmente EXPECTALIZADA, para
que a obra se apresente dentro do padrio de qualidade requerido.

AFISCALIZACAO se reserva o direito de exigir o afastamento da obra de qualquer integrante




da equipe do fabricante que néio apresente os necessarios requisitos a uma mao-de-obra especializada
e adequada aos servigos em execugfo.

Os servigos ndo aceitos pela FISCALIZACAO deverfio ser refeitos sem dnus.

A ndo execugdo dos servigos dentro dos padrdes exigidos implicard na nio aceitagdo dos
mesmos.

O controle de qualidade dos servigos e materiais ¢ de responsabilidade integral da firma
contratada.

O fabricante devera permitir a FISCALIZAGAO, o acesso as suas instalagdes para o
acompanhamento da fabricagdo, e outras averiguagdes que julgar necessérias para o bom desempenho
dos servigos.

O acompanhamento Dos servigos pela FISCALIZACAO ndo exime, em hip6tese nenhuma,
a responsabilidade total do fabricante pelos servi¢os executados, conforme o cédigo da construgio da
construgdo em vigor.

Todo o servigo concluido devera ser protegido de maneira que lhe seja mais adequada, a
fim de evitar que venham a sofrer danos. Os danos eventuais que possam ocorrer deverfio ser
reparados sem onus.

O fabricante deverd fornecer ao término dos servigos o termo de garantia da obra, \prevista
em lei.

1.3- ESCORPO DOS SERVICOS

Os servigos compreendem a fabricagdo, fornecimento € montagem das estruturas,
revestimentos e acabamentos da construgfio de uma locomotiva 03 (trés) vagdes, dos elementos de
fixagdo e vedagdo, bem como todos materiais e acabamentos necessarios a execugio da obra. A
execucdo dos servigos deverdo estar de acordo com o projeto executivo que serd fornecido a
construtora.

2.0- ESTRUTURA METALICA E REVESTIMENTOS

2.1- As estruturas serdo executadas em perfis tipo U conformados a frio e o revestimento com chapas
de ACM , conforme especificagdes no projeto especifico.




3.0- CONDICOES DE CARREGAMENTO

3.1- Carga Permanente
3.2- Carga Acidental

3.3- Carga de Vento

3.4- Deformagdes

3.5- Demais Consideragdes

Obs: Observar os itens, 3.1, 3.2, 3.3, 3.4, 3.5 no MEMORIAL DESCRITIVO DE
ESTRUTURAS.

4.0- MATERIAIS

4.1- Perfis Laminados tipo U

4.2- Parafusos e Rebites

4.3- Perfis laminados, dobrados, chapas e barras redondas

4.4- Chapas de ACM composto 3mm, conforme especificagdes em projeto
4.5- Chapas e tubos em ago inox

4.6- Parafusos cabega de latdo 10mm

4.7- Fita dupla face especifica para juncio e vedagdo do ACM

4.8- Chapas de acrilico fumé 4mm

4.9- Filetes cromados 30mm

4.10- Chapa de aluminio lavrado polido

5.0- FABRICACAO

5.1- NORMAS

Na obra, devera ser adotada as seguintes normas, em suas respectivas areas.

ABNT- Associagdo Brasileira de Normas Técnicas
AISC- American Institute of Steel Constructions

ASTM- American Society for Testing and Materials

5.2- DESEMPENO

O desempeno dos elementos tanto da estrutura como do revestimento deverdo ser executados
a frio. Caso seja necessdrio o aquecimento sO sera permitido com o consentimento da
FISCALIZACAOQ.




5.3- CORTES

Nio sera permitido corte a arco elétrico. As pegas cortadas deverio ser acabadas,
eliminando-se rebarbas, cantos vivos e outras irregularidades com a utilizagio de ferramental
especifico.

5.4- SOLDAS

As soldas deverdio ser executadas por arco elétrico no sistema MIG/MAG com gis de

protecio e deverio ter cordio continuo com qualidade estrutural de acordo com as normas AWS-
AS.1

As superficies das soldas deverdo apresentar acabamento regular, sem porosidade,
mordeduras, trincas, crateras, escorias ou respingos.

Todas as soldas terfio corddo continuo ¢ eventuais retoques deverdo ser executados
para garantir estanqueidade no corddo. A inspegdo sera de forma visual por um inspetor treinado.

Obs: OS SOLDADORESDEVERAO SER QUALIFICADOS E CERTIFICADOS COM
CORPO DE PROVA NA SOLDA MIG/MAG.

5.5- EMENDAS

Todos os elementos da estrutura metélica bem como do revestimento em ACM ndo
poderdo ser emendados exceto com autorizagio do projetista e da fiscalizacao.

5.6- PRE MONTAGEM

Apds a execugdo da estrutura metalica com todos os suportes, travessas, plataformas
de base e cobertura, deverd ser executada uma pré montagem na fabrica , para uma verificagfo da
fiscalizac¢fio e somente apos podera ser dada a liberagdo para a continuidade dos trabalhos.

5.7-TRANSPORTE

As pegas que ficarem danificadas por ocasidio do transporte ou manuseio deverdo ser
corrigidas ou substituidas de acordo com as exigéncias da fiscalizacéo.

5.8-ESTOCAGEM

As pegas deverfio ser armazenadas e protegidas de forma a evitar o acumulo de dgua

¢ 0 contato com o solo. ‘B(




5.9-MONTAGEM

A montagem devera ser executada com equipamentos e ferramentas adequadas a
complexidade de cada conjunto. Sendo seu fornecimento de responsabilidade da empresa contratada.
Deverdo ser tomadas todas as providéncias necessérias durante a montagem, para que

a estrutura e seu revestimento ndo deforme ou sofra tensdes adicionais ndo consideradas em projeto.

O revestimento com as chapas de ACM deverfo ser perfeitamente encaixadas de forma

que ndo fiquem aresta em suas jungdes. Sua fixagfo devera ser feita primeiramente com fita dupla
face e logo apds parafusadas.

Deveréio ser imediatamente substituidas, toda e qualquer chapa que contenha arranhdes,
descoloragdo ou amassados, caso houver diferenca de tonalidades entre chapas da mesma cor a
FISCALIZACAO dever'imediatamente exigir a troca da pega defeituosa.

Os acabamentos e acessorios tanto dos vagdes como da locomotiva deverfio ser exatamente
como consta em projeto.

Cabera ao fornecedor, construir seu proprio local de armazenagem de seu ferramental
e dos bens de consumo.

5.10- SEGURANCA NO TRABALHO

Todos os funciondrios das empreiteiras prestadoras de servigo, envolvidos na prestacio
de servigos de montagem e instalagfo, deverfio possuir e seguir padrdes e normas da NR35.

6.0- PINTURA

6.1- Preparacdo da superficie

Deverd ser feita a remogéo a remogdo de respingos de solda, rebarbas e arremates e
arremates dos cantos vivos e jateamento abrasivo com jato de areia ou granalha de ago, grau Sa 2
1/2- metal quase branco, se o material estiver estocado no tempo. Caso contrario devera ser feita uma
limpeza mecanica para a remogéo do 6leo, graxas, poeira e outros contaminantes e posterior aplicacio
de fosfato.

A aplicac@o do primer, devera ser executada dentro do limite de exposi¢do do metal,
conforme normas acima referidas e seguir as recomendacdes do fabricante. -




6.2- PINTURA PROCEDIMENTOS

A pintura devera ser executada com equipamentos adequados para o sistema bem
como a utilizagéo de filme tmido e seco e higrdmetro para controle de umidade. Toda a aplicaco se
dard na 4rea da fabricagdo em local e ambiente adequado.

Nio poderdo ser executadas pinturas com uma umidade relativa do ar( U.R.A) acima
de 85%.

Grau minimo de aderéncia- GR1, X1, Y1 (ABNT)

As areas consideradas com adeséo insuficiente, deverdo ser rejateadas e pintadas.

Nas areas onde for constatada espessura menor que a estabelecida devera ser aplicada
uma demd&o adicional.

6.3- SISTEMA DE PINTURA

Estruturas metilicas protegidas.

* Uma demao de primer epoxidico com 120 micras de espessura.
* Duas demd@os de 60 micras tinta acabamento poliuretano.
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