ARCOS 01 a 07 (ARMAR 14 ARCOS)

150.06 PESO TOTAL
CONTRAVENTAMENTOS CXT1 a CX4 ESCHLA 1/25 sem escala 731.83
sem escala
A oY CONFERIR £ CARRA @ : > gg j:???? ggmm O
7177 100 _GARTA 5 204 %35%3,00mm ASTU A36
- = VERG. 9 3/8" - CA - 25 VIRAR MA MOWGEM\ sem escala 3 y 14 PEL 150x35¢3,35mm ASTM A36
@ EEENEEEEEN [T (O Y — N § 3 14 PEL 150x35x3,35mm ASTM A36
- . / 14 PEL 150x35x3,55mm ASTM A36
o2 6400 (40 FC) ﬂ 2 / £ 126 fargo 12,5 ASTI A36
0X3 6200 (08 PC) 60 — / D 14 CHA12.5x250x1970 ASTM A36
VERG. 0 3/8" — CA — 25 <A/ Gr 144 Varao 10,0 ASTH A36
Cx4 6250 (16 PC)
= C 1/7 C/?,%/Z 66x/0x/0 ASTM A6
B J7 PEL U 50 ASTM AS6
o 18 PEL U 50 ASTM AS6
) J6 PEL U 50 ASTM A6
ESPACADOR DIAGONAL (ED) (24X) ESPACADOR DIAGONAL (ED1) (04X) H 55 Varao 129 AT
T sem escalo S J6 Varao 125 ASTM AS6
£ 108 Varao 12,5 ASTM AS6
100 ; 1600 100 f Fi J6 varao 12,5 ASTM A36
! MF 24 PEL U /6 ASTM AS6
SMFE 177 PEL U6 ASTM AS6
o 177 0/7/}47/5”)(95)(795 ASTM A6
3 S L 200x10071/8"
A0 125 - G423 : T T
(24 P) sem escala SUPORTE MF /SMF) CX4 16 Varao 10,0 ASTM A36
CORTE  1—1 sem escala X3 8 Varao 10,0 ASTM AS6
- Cx7 40 varao 10,0 ASTM AS6
L 5 CXT o) varao 10,0 ASTM A6
o o g /7 64 UZZOOX75X25%Z 06 ASTM AS6
L~ N I~ g U 7 — = RS 77 5% 01200X75Xz§/%§, 66 ASTM A36
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PROPRIETARIO:

ENDEREGO:

PROPRIETARIO

RESP. TECNICO CREA

DLFO CREA

lercas |] e |/

NOTAS:

1= MEDIDAS EM MILIMETROS,
J— CONFERIR COTAS NO LOCAL DA EXECUCAO ANTES DA FABRICACAO

7 2 5980

1090 825 75 1000 1000 75 8§25 1090 RA

E MONTAGEM DAS PECAS METALICAS.
3— PARA SOLDAR USAR ELETRODO REVESTIDO E 7018 / MIG-MAG ER 7056
4— PARAFUSOS £ PORCAS ASTM A 525 — TIFO 1
5= AS COTAS FORAM TIRADAS EM CAMPO DEVENDO SER CONFERIDADA ANTES
DA FABRICACAO £ MONTAGEM.

6— TRELICAMENTO DOS PILARES, DIAGONAIS £ MONTANTES POR DENTRO.
/= IRELICAMENTO DOS ARCOS, DIAGONAIS £ MONTANTES POR FORA.
= UTILIZAR O CONTRAVENTAMENTO DOS PILARES VX SO NAS EXTREMIDADES.

150
35 80 35

50 120 50

50|75

9— CASO DE DUVIDA CONSULTAR O ENGENHEIRO CALCULISTA, OBSERVAGOES:

3
@
o

200
195

L (30 P) .
1090 825 75 1000 1000 75 825 1095 1000 Z - 200)( /OOX //5 7 100

PREPARO DA SUPERFICIE METALICA

T—= LIMPEZA MECANICA NORMA SIS — St3

QUADRA ESCOLAR 02

D= APLICAR DUAS DEMEOS DE TINTA EPOXI MASTIC CURADO COM POLIAMIDA PROJETO ESTRUTURAL

COORDENA¢EO
CGEST - Coordena-«o
Geral de Infraestrutura
Educacional

150
35 80, 35

ESTRUTURA METCLICA
DETALHES PECAS

£ —_— —_— —_— —_— = —_— —_— =

UE 200 x 75 x 25 4 266"

SENDO A 17 DEMAO PIGMENTADA COM ALUMINIO £ A 2% DEMAO NA COR
DO ACABAMENTO FINAL (TIPO OXIBAR E/0OU SUMASTIC), COM ESPESSURA

EST

30 30 75 50

ESCALA
INDICADA
DATA EMISSEO
AGOSTO/2012

PRANCHA

02/11

DA PELICULA SECA TOTAL APLICADA DE 240MC. REVISeo

FORMATO
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