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1.0 - INTRODUGAO
1.1 GERAL

As presentes especificagbes fixam as condigbes, normas e métodos de
ensaios a empregar na selegdo dos materiais para estrutura metalica e os
procedimentos a adotar para execugdo do Projeto, Fornecimento, Fabricacgéo,
Transporte, Montagem e Acabamentos necessarios para:

* PORTAL DE ENTRADA.

1.2 CONTROLE DE QUALIDADE

O fabricante da estrutura metélica, devera fornecer a FISCALIZAGAO,
um corpo de prova de cada tipo de perfil juntamente com o certificado de garantia
fornecido pela siderurgica, para cada remessa de material recebido.

Naobra s6 deverdo ser empregados materiais reconhecidamente de primeira

qualidade e que estejam rigorosamente de acordo com as presentes especificagoes.

A FISCALIZAGCAO se reserva o direito de exigir ensaios ou analises dos
materiais em laboratério, sempre que julgar necessario, independente daqueles que
normalmente deverao ser realizados para o controle de qualidade que a obra requer,

sendo por conta do fabricante os custos com estes ensaios.
Todos os materiais s6 poderdo ser utilizados apds necessaria aprovagao da
FISCALIZAGAO, tendo esta o direito de rejeitar o emprego de todo e qualquer

material que julgue em desacordo com o exigido.

Todos os materiais impugnados pela FISCALIZACAO deverao ser retirados

do canteiro da obra dentro do prazo por ela determinado.
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MEMORIAL DESCRITIVO

As divergéncias que existirem entre qualquer parte dos desenhos e os
materiais indicados nestas especificagbes deverdo ser submetidas prontamente a

FISCALIZACAOQ que ¢ a Unica autorizada a sana-las.

Os servicos  deverdo ser executados com mao-de-obra realmente

especializada, para que a obra se apresente dentro do padrio de qualidade
requerido.

A FISCALIZACAO se reserva o direito de exigir o afastamento da obra de
qualquer integrante da equipe do Fabricante que n&o apresente os necessarios

requisitos a uma mé&o-de-obra especializada e adequada ao servico em execugao.
Os servigos ndo aceitos pela FISCALIZACAO deverao ser refeitos sem énus.

A né@o execugédo dos servigos dentro dos padrées exigidos implicara na nio
aceitagéo dos mesmos.

O controle de qualidade dos servigos e materiais é responsabilidade
integral da firma contratada.

O fabricante devera permitir & FISCALIZACAO, o acesso as suas
instalagbes para o acompanhamento da fabricagéo, e outras averiguagdes que julgar
necessaria para o bom desempenho dos servigos.

O acompanhamento dos servigos pela fiscalizagdo nao exime, em hipotese
nenhuma, a responsabilidade total do fabricante pelos servicos executados, conforme
o0 codigo da construgéo civil em vigor.

Todo o servigo concluido devera ser protegido de maneira que lhe seja mais
adequada, a fim de evitar que venham a sofrer danos. Os danos eventuais que

possam ocorrer, deverédo ser reparados sem dnus.

O fabricante devera fornecer ao término dos servigos o termo de garantia das

estruturas fornecidas, conforme previsto em lei.

I
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1.3 ESCOPO DOS SERVICOS.:

Os servigos compreendem a fabricagéo, fornecimento e montagem
das estruturas metalicas do pértico, dos elementos de fixag&o e vedagdo, bem como
todos materiais e acabamentos necessarios a execucdo da estrutura metalica. A
execucgao dos servicos deverdo estar de acordo com o projeto executivo que sera

fornecido a construtora.

2.0 - ESTRUTURA METALICA
2.1 — PORTICO ENTRADA TRELIGADO.

Chumbadores

Placas de base

Pilares

Vigas

Travejamentos.

As estruturas serdo executadas em perfis tipo U conformados a
frio conforme especificagbes no projeto executivo especifico.

3.0 — CONDICOES DE CARREGAMENTO NAS ESTRUTURAS
METALICAS

As cargas aplicadas sobre a edificagdo, foram definidas conforme descrito
abaixo:
3.1 — Carga Permanente
* Peso Proprio estrutura
* Peso préprio do trem.
3.2 — Sobrecarga
* Sobrecarga de utilizagdo de norma
3.3 — Carga de vento

Velocidade basica do vento =Vo = 45 m/s

As cargas de vento foram definidas conforme NBR 6123.

3.4. Deformacoes Admissiveis
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As deformagdes maximas admissiveis utilizadas no dimensionamento
foram:

Deformacgdes horizontais ----= H/300
Deformagées verticais ---—-= L/250
Deformacgdes nas tergas ---—=> L/120

3.5 — Demais consideragdes

* Devera ser previsto garantia dos materiais e servigos por um perfodo
minimo de 5 anos a contar da entrega e conclus3o.

4 - MATERIAIS
4.1 - Perfis tipo U dobrado a frio
Qualidade: A36 — Gr 36

Limite de Escoamento Fy > 250 Mpa
Limite de Ruptura Fu = 400 Mpa
Mddulo de Elasticidade E = 205.000 MPa

4.2 - Perfis Laminados tipo cantoneira, perfis de chapa dobrada e chapas
planas
Qualidade: A36

Limite de Escoamento Fy = 250 Mpa
Limite de Ruptura Fu > 400 Mpa
Médulo de Elasticidade E = 205.000 MPa

4.3 - Parafusos

a) Para diametro 3/8" - Parafusos ASTM A-307 grau B , porcas e arruelas
- resisténcia a tragao: = 4,22 tf/lcm?2

b) Para diametro 2 %", parafusos ASTM A-325X (Ligag&o por contato) com
porcas tipo pesado e arruela. .

- resisténcia a ruptura: 8,44 tflcm?2

- limite de escoamento: 6,47 tf/cm2
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MEMORIAL DESCRITIVO

Todo o conjunto devera ter protegdo galvanica por imersdo a quente
centrifugados com espessura de zinco depositada de 54 micrometros para

¢ 2 3/8" e 43 micrometros para ¢ < 3/8", conforme NBR 6323 e ASTM 153,
executada pelo fabricante do parafuso.

Os parafusos A-307, A-325 deverdo conter em relevo na cabeca a

identificacdo da qualidade. Podera ser usado parafusos com normas similares.

4.4 - LISTA DE MATERIAIS ( ACO)

Relagdo do ago em documentag&o complementar,

4.5 - LISTA DE PARAFUSOS / PORCAS / ARRUELAS / CHUMBADORES

Relag&o dos parafusos em documentagdo complementar.

5.0- FABRICAGAO

5.1-NORMAS
Na obra, devera ser adotado as seguintes normas, em suas respectivas
areas :
ABNT - Associagao Brasileira de Normas Técnicas
AISC - American Institute of Steel Constructions
ASTM - American Society for Testing and Materials

5.2-DESEMPENO

O desempeno dos elementos da estrutura serdo executados de
preferéncia a frio, sendo que: para o desempenamento a quente a temperatura
de aquecimento ndo podera ultrapassar 650 graus centigrados, e s6 poder&o

ser executados com o consentimento da Fiscalizagéo.
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5.3-CORTES

N&o sera permitido o corte a arco elétrico. As pecas cortadas deverdo
ser acabadas, eliminando-se rebarbas, cantos vivos e outras irregularidades
com a de utilizagdo esmeril.

5.4-SOLDAS

As soldas serdo executadas por arco elétrico utilizando somente gas
de protegéo, sistema MIG / Mag com qualidade estrutural de acordo com as
normas AWS-AS.1 ou AS.5, sendo:

metal consumivel sendo arame.

As superficies das soldas deverdo apresentar acabamento regular,
sem porosidade, mordeduras, trincas, crateras, escérias ou respingos.

Todas as soldas terdo corddo continuo e, eventuais retoques deverzo
ser executados para garantir estanqueidade no corddo. A inspecdo sera de
forma visual por um inspetor treinado. OS SOLDADORES DEVERAO SER
QUALIFICADOS E CERTIFICADOS COM CORPO DE PROVA NA SOLDA
MIG/MAG.

5.5-EMENDAS

Os elementos da Estrutura Metalica ndo poderdo ser emendados

exceto com autorizagéo do Projetista estrutural e da Fiscalizagao.

5.6-Pré montagem

Apos a execugdo da primeira viga e da primeira tesoura, com todos os
suportes furos e chapas bases, devera ser executada uma pré montagem na
fabrica, para uma verificagdo da Fiscalizagcdo e somente apos liberagdo

podera ser dado continuidade no restante.

5.7-TRANSPORTE
As pegas que ficarem danificadas por ocasido do transporte e
manuseio deverdo ser corrigidas ou substituidas de acordo com as exigéncias

da Fiscalizacao.
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5.8-ESTOCAGEM

As pecas deverdo ser armazenadas e protegidas de forma a evitar o
acumulo de agua e o contato com o solo.

5.9-MONTAGEM

A montagem devera ser executada com equipamentos e ferramentas
adequadas a complexidade de cada conjunto. Sendo o seu fornecimento de
responsabilidade da empresa contratada.

Deverdo ser tomadas todas as providéncias necessarias durante a
montagem, para que a estrutura metdlica ndo deforme ou sofra tensées
adicionais n&o consideradas em projeto.

Todo grauteamento de chumbadores poderdo ser executado somente
apos aprovagéo e liberagao pela FISCALIZAGAO do conjunto da estrutura
montada.

O grauteamento serd executado com Argamassa de Alta Resisténcia
Inicial, autonivelante, isento de cloretos e componentes metalicos. Preparo da
Argamassa e a aplicagdo deverdo seguir rigorosamente as especificagdes do
fabricante.

Cabera ao fornecedor das estruturas metélicas, construir seu préprio

local para armazenamento do ferramental e dos materiais de consumo.

5.10 — Seguranca no Trabalho

Todos os funcionarios das empreiteiras e prestadoras de servigo, envolvidos

na prestagao de servigos de montagem e instalagéo das estruturas , deverdo possuir

e seguir padrdes e normas da NR35.

6.0 - PINTURA DAS ESTRUTURAS

6.1 - Preparacéo da Superficie

Devera ser feita a remogdo de respingos de solda, rebarbas e

arremates dos cantos vivos e jateamento abrasivo com jato de areia ou

9
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granalha de ago, grau Sa 2 1/2 - metal quase branco, se o material estiver
estocado no tempo. Caso contrario devera ser feita uma limpeza mecanica para
a remogao do 6leo, graxas, poeiras ou outros contaminantes e posterior
aplicacao de fosfato .

A deméo do primer, devera ser executada dentro do limite de exposigao
do metal, conforme normas acima referidas e seguir as recomendagées do

fabricante.

6.2 — Pintura - Procedimentos

A pintura devera ser executada com equipamentos adequados para o
sistema bem como a utilizagdo de medidor de filme Umido e seco e higrometro
para controle de umidade. Toda a aplicagio se dara na area da fabricagéo em
local e ambiente adequado. Eventuais retoques serdo executados em galpdes
fechados na obra em condigbes adequadas.

N&ao podera ser executada nenhuma pintura com umidade relativa do
ar (U.R.A.) acima de 85%.

Grau minimo de aderéncia GR1, X1, Y1 (ABNT ).

As  areas consideradas com adesdo insuficiente, deverdo ser
rejateadas e pintadas.

Nas areas onde for constatado espessura menor que a estabelecida,
devera ser aplicada uma demao adicional.

As tintas deveréo ser aplicadas de acordo com as especificacdes do
fabricante em qualquer duvida, ou esclarecimentos consultar o representante
Técnico do Fabricante da tinta.

As frestas em pegas sobrepostas deverdo ser vedadas com solda ou
massa de vedagdo a ser aprovada pelo fabricante da tinta e pela
FISCALIZACAO.

Eventuais reparos dos danos ocasionados por transporte e manuseio
serao corrigidos com o lixamento da area atingida e aplicacdo da

pintura conforme especificagdo do fabricante.
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6.3 — SISTEMA DE PINTURA

9.3.1 - Estruturas metalicas protegidas

* Uma deméo de primer epoxidico com 120 micras de espessura
seca.

* Duas deméos de 60 micras tinta acabamento poliuretano.

Viadutos (RS) 12 dezembro de 2019

Cristiann ZordanChiochetta
Eng.? Civil
CREARS 120006
Prefeitura hun. de Viadutos-RS

PREFEITURA MUNICIPAL DE VIADUTOS
APROVADO
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